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CPV- 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych (membrana PCV)

CPV- 45261400-8 Pokrywanie dachu
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na terenie stacji kolejowej t6dz Widzew 3

1. Wstep

1.1.Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych dla robot remontowych dachu hali zlokalizowanej na terenie
bocznicy kolejowej Zaplecze Techniczne LKA sp. z 0.0. w todzi przy ul. Lawinowej 71a”

Niniejsze opracowanie zawiera zakres prac zwigzanych z remontem poszycia dachu hali
uszkodzonego w wyniku wystgpienia gradobicia oraz jego zalania.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (STWIORB) jest stosowana jako dokument kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie remontu dachu w zakresie przedstawionym w projekcie projektu remontu
dachu budynku Zaplecza Technicznego todzkiej Kolei Aglomeracyjnej na terenie stacji
kolejowej £.6dz Widzew.

Zakresem remontu objeto remont dachu hali LKA polegajacy na osuszeniu izolacji z wetny
mineralnej przez zastosowanie kominkéw wentylacyjnych, potozenie nowej membrany pcv
oraz wymianie obrébek blacharskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, wytycznymi oraz okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7— wymagania
ogodlne.

1.5. 0godlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. Materiaty

2.1.Wymagania ogoélne

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢é dachowych powinny posiadaé m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub byé¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢é dachowych.

2.2.Rodzaje materiatéw
2.2.1 Membrana dachowa:

Aktualnie dach pokryty jest materiatem systemowym (PVC DACHGRAM S) o nastepujacych
wiasciwosciach:

Uktad warstw od strony spodnie;j:

- podktad niepalny o gr. 10mm

- folia PCV o gr. 1,5mm i masie powierzchniowej 2560+% g/m?

Strona wierzchnia - koloru popielatego, a spodnia stalowego.

Przy uktadaniu membrany w narozach nalezy zastosowac kliny systemowe. Jezeli system
membrany dopuszcza rezygnacje z klindbw w narozach— mozna je pominggé.

2.2.2 Blacha dachowa na obroébki blacharskie:

Obrdébki blacharskie wykonac¢ z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej o grubosci takiej jaka
zostata zastosowana na obiekcie. Minimalng grubos¢ blachy na obrébki przyjg¢ 0,7mm.

2.2.3 Swietliki dachowe:

Systemowe na konstrukgji aluminiowej, elementy przezierne z poliweglanu wielokanatowego
posiadajgcego klase “NRO”. Rzeczywisty wspotczynnik przenikania ciepta U dla Swietlika
minimum 1,8 W/m2 x K.

Aktualnie zamontowane sg pasma swietlne systemy ,BAL UNILIGHT 20007, ktory sktad sie z
podstawy, konstrukcji ramowej i wypetnienia koputy. Catos¢ uzupetniajg uszczelki EPDM oraz
elementy fgcznikowe. Wypetnienie koputy od strony wierzchniej Swietlika znajduje sie ptyta
poliweglanowa komorowa o gr. 16mm. Bezposrednio pod ptytg poliweglanowg komorowag
znajduje sie uniepalniona ptyta poliestrowa o gr. 1,1mm wzmacniana wiéknem szklanym,

Strona ST.1-4



-

PROJEKT REMONTU BPK
- STWIORB do projektu remontu dachu budynku

Zaplecza Technicznego t6dzkiej Kolei Aglomeracyjnej ~ 7o
na terenie stacji kolejowej £ 6dz Widzew ‘#A

£ODZKA KOLEJ AGLOMERACYJNA

Wypetnienie potgczone jest z konstrukcja ramowg swietlika za pomocg profili aluminiowych.
Profile aluminiowe tgczgce elementy wypetnienia koputy wewnatrz powierzchni pasma
swietlnego lub swietlika uszczelnione sg za pomoca uszczelek EPDM.

Jako materiat do wymiany dopuszcza sie zastosowanie innych systeméw spetniajgcych
powyzsze witasciwosci lub lepsze.

2.2.4 Kominki wentylacyjne:

Nalezy zastosowaé systemowe kominki wentylacyjne stuzgce do odprowadzenia pary wodnej
gromadzacej sie pod hydroizolacja bez zmniejszenia zdolnosci hydrofobowych przepon z
PCV. W celu polepszenia suszenia wetny mineralnej nalezy zastosowa¢ systemowe naktadki
podcisnieniowe do usuwania wilgoci.
Kominkow nie nalezy montowac¢ w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od kominow, murkow
ogniowych, swietlikow, duzych deflektoréw i innych elementéw nadbudowy dachu.

MONTAZ KOMINKA WENTYLACYJNEGO DO FOLII PCV:
. Oznaczy¢ miejsce, najlepiej na przewidywanym zigczu dwdch paskéw membrany PCV.
. Wyznaczy¢ miejsce, w ktérym nalezy wykonac ciecie warstw pokrycia.
. Wycig¢ otwor przez pokrycie, ktére zamierzamy wentylowag.
. Usung¢ warstwy folii i termoizolaciji.
. Wykonaé otwdr wentylacyjny do spodniej warstwy izolacji wodochronnej.
. Wycig¢ otwor na "szyjke" kominka w pasku nowo uktadanej folii.
. Montaz — nalezy sprawdzi¢ dopasowanie kominka do miejsca planowanego
umieszczenia, wazne jest by nowe pokrycie szczelnie zakrywato ptaszcz kominka.
8. Wykonac¢ zgrzew kominka z membrana.

N O bk WN -

2.2.5 Welon z widkien szklanych

Welon z witdkien szklanych nalezy wykonaé w celu separacji starej membrany dachowej od
nowej. Welon jest warstwg separacyjna i zwiekszajgcg odpornos¢ ogniowg w dachowych
systemach wykorzystujacych hydroizolacje z membran syntetycznych PVC i TPO.
Wibknine rozktada sie luzno na podtozu z ok. 10 cm zaktadem, a nastepnie ukfada sie
pozostate warstwy lub tymczasowe obcigzenie, aby unikngé podrywania wtokniny przez wiatr.
Produkt powinien by¢ zgodny z norma: PN-B 23119.

Wymagania:

Gramatura — 100g/m2

Niewrazliwa na oddziatywanie bakterii

Odporna na dziatanie UV

Odpornosé termiczna — min. 200 °C

Odpornos¢ termiczna widkien - min. 500 °C

Wydtuzenie przy zerwaniu (%) - 21,2

3. Sprzet.

- Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢

- materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
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4. Transport.

Materiaty nalezy przewozi¢ zgodnie z zachowaniem przepisow BHP i ruchu drogowego.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

Wszystkie czynnosci zwigzane z remontem dachuj nalezy wykonywac przy zachowaniu zasad
BHP oraz ze sztukg budowlana i wiedzg techniczna.

5.1.Pokrycia z powtok (membrany) z tworzyw sztucznych

Przy kryciu dachow z powtok (membrany) z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w
wymaganiach producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyklad aprobatach
technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania powtok dachowych powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki
blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalnos¢ termiczna powtok dachowych z tworzyw sztucznych jest
znacznie wigksza niz odksztatcalno$¢ materiatow stanowigcych podktad, powitoki nalezy
mocowac do podktadu w sposdb umozliwiajacy swobode wydtuzania sie ich w stosunku do
podkfadu.

Zabrania sie podpierania powtok z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach
tat lub ptatwi.

5.2.0broébki blacharskie

Obrdébki blacharskie na remontowanym obiekcie ulegajg odtworzeniu. Obrobki nalezy wykonaé
w takiej technologii, w takim systemie oraz jakosci jak wystepujg w stanie istniejgcym.
Powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku,

lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.

Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach,

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylataciji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie
ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z
obszaru dylataciji.

6. Kontrola jakoSci.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdw powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
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Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powoftanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a. w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,

b. w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakonczeniu prac
pokrywczych.

7. Odbior robot.

Roboty pokrywcze wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakoéci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia
rgbkow lub zwojow od linii prostej, itp.).

- Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

- Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

Odbidr obrobek blacharskich powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych
- sprawdzenie mocowania elementoéw do deskowania lub $cian

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy =z =zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podioza oraz
poszczegdblnych warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8. Przepisy zwigzane.

PN-B-02361:2010 Pochylenia pofaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cyn-
kowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny

PN-EN 12691:2002

PN-EN 1107-1:2001

PN-EN 1107-2:2002

PN-EN 1848-1:2002

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-1:2002

PN-EN 1850-1:2002

PN-EN 1850-2:2004

mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
odpornosci na uderzenie.

Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow -- Okreslanie stabilnosci wymiarow

Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie stabilnosci wymiaréw -
- Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie dtugosci, szerokosci i
prostoliniowosci -- Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie dtugos$ci, szerokosci,
prostoliniowosci i ptaskosci -- Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie grubosci i gramatury --
Czesc¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw
Elastyczne wyroby wodochronne -- Okres$lanie wad widocznych --
Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow
Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie wad widocznych --
Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow
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